Scotch-WeldMR
DP-810/ DP810NS
Adesivo Acrilico de Baixo Odor
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Em substituicdo a versdo de Agosto de 1998

Descricéo do Produto

Os Adesivos Acrilicos de Baixo Odor 3M™? Scotch-Weld“®
DP-810 e DP-810NS possuem dois componentes misturados
na propor¢do 1:1, que produzem uma camada de adesivo
estrutural e rigida com menos odor que a maior parte dos
adesivos acrilicos. Estes adesivos possuem excelente
resisténcia ao cisalhamento e peel, além de boa resisténcia ao
impacto e boa durabilidade. O adesivo adere com rapidez a
maior parte dos metais, materiais ceramicos, borrachas,
plasticos e madeira com poucos requisitos de preparacdo para a
superficie de aplicacao.

Caracteristicas do Produto

- Colagem rigida e duravel

- Minima preparacdo da superficie

- 15 minutos de tempo para resisténcia ao manuseio
- Adere ao ago inox

- Adesivo acrilico de baixo odor

- 10 minutos de tempo de trabalho

- Proporcao de mistura 1:1

- Excelente resisténcia a cisalhamento e peel

Propriedades Tipicas
Antes da Cura

Nota: estes sdo dados de referéncia e, portanto, ndo devem ser usados como
especificacdo.

Produto Scotch Weld Scotch Weld
DP-810 DP-810NS

Viscosidade a 23 °C

Base 18.000-22.000 cps | 90.000-95.000 cps

Acelerador 18.000-22.000 cps | 95.000-100.000 cps

Resina Base  Base Acrilica Acrilica
Acelerador Acrilica Acrilica

Cor Base Verde Azul/Verde
Acelerador Branco Branco

Peso liquido (kg/L)

Base 1,04 -1,09 1,05-1,10

Acelerador 1,04 -1,09 1,04 -1,09

Razéo de Volume 1:1 1:1

mistura Peso 1:1 1:1

Cura total a 23 °C 8 — 24 horas 8 — 24 horas
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Caracteristicas Tipicas Nota: estes sdo dados de referéncia e, portanto, nio devem ser usados como
de Desempenho especificagio.

Cisalhamento por Sobreposicéo'”, testado a 23°C (psi)

Substrato Scotch-Weld Scotch-Weld
DP-810 DP-810 NS
Aluminio 3800 CF 4100 CF
Aluminio decapado 4200 CF 4200 CF
Aluminio lixado 3900 CF 3850 CF
CRS 3100 CF 3500 CF
CRS oleado 3450 CF 3500 CF
Aco inoxidavel 3400 CF 3400 CF
FRP verde 3800 CF 1900 CF
Acrilico 1100 SF 800 SF
PVC 1000 SF 1000 SF
Policarbonato 850 MM 500 MM
ABS 600 MM 650 MM

(1) Método de cisalhamento: teste de cisalhamento por sobreposicdo para
adesdo determinado de acordo com ASTM D 1002-72, dimensdes das
amostras foram 1” x 4” x 1/8”, com % polegada quadrada de sobreposicéo,
coladas a elas mesmas, curada por pelo menos 6 horas a 24°C antes de
testada. Os dados foram coletados utilizando-se Sintech 5GL Mechanical
Tester com célula de carga 2000# ou 5000#. A taxa foi de 0,1”/minuto.

Cisalhamento por Sobreposicao (psi), a Temperatura

Scotch-Weld | Scotch-Weld

DP-810 DP-810 NS
-29°C (-20°F) 1750 AF/MM 1600 AF
24°C (75°F) 3650 CF 4000 CF
49°C (120°F) 2000 CF 2350 CF
82°C (180°F) 550 CF 500 CF

T-peel (pwi) @, testado a 23 °C (psi)

Scotch-Weld | Scotch-Weld
DP-810 DP-810 NS

Aluminio decapado 30 23

(2) Testes de peel (ASTM D1876-61T) em aluminio decapado com 0,032”,
linha de colagem de 0,17” de espessura. Taxa de separacdo das garras de
20”/min. Todas as amostras foram curadas por 6 horas a 24°C antes de
serem testadas.

SF = falha/quebra do substrato
CF =falha coesiva
AF = falha adesiva
MM = mista (modos AF e CF)
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Resisténcia ao Ambiente

Nota: estes sdo dados de referéncia e, portanto, ndo devem ser usados como
especificacdo.

Cisalhamento por Sobreposicdo a 23 °C (psi)

Scotch-Weld | Scotch-Weld
Condicéo Tempo DP-810 DP-810 NS
Controle 14 dias 3750 CF 3800 CF
71°C/100% UR 14 dias 1500 MM 1250 AF
71°C/Saturacdo 14 dias 1750 MM 1450 AF
Agua sanitaria 14 dias 3450 CF 3750 CF
IPA ﬂ g:: 3150 CF 3450 CF
50% Anticongelante 14 dias 3850 CF 4000 CF
Gasolina 14 dias 2550 CF 3150 CF
Oleo diesel 14 dias 4000 CF 4050 CF
Tolueno 14 dias 2650 CF 3400 CF
MEK 14 dias 50 CF 2100 CF
Acetona 14 dias 75 CF 900 CF

(*) Testes de resisténcia ao ambiente foram realizados imergindo as amostras
preparadas de acordo com observacao (2) da pagina anterior.

CF = falha coesiva
AF = falha adesiva
MM = mista (modos AF e CF)

Taxa de aumento
da forca

Nota: estes sdo dados de referéncia e, portanto, ndo devem ser usados como
especificacdo.

Cisalhamento por Sobreposicédo (psi) testado a 23°C (73°F)

Tempo na estufa Scotch-Weld Scotch-Weld
DP-810 DP-810 NS

10 minutos 50 500

20 minutos 1500 1750

1 hora 2250 2850

2 horas 2750 3350

4 horas 2950 3700

8 horas 3350 3850

24 horas 3600 4000

Informacdes sobre
Manuseio/Cura

Instrucdes para uso:

Aplique o adesivo em substratos limpos e secos, livres de tinta,
oxidacdo, Oleo, poeira e outros contaminantes. Veja secdo de
preparacgdo de superficie para métodos especificos.

Cartucho Duo-Pak 50ml:
Inserir o cartucho Duo-Pak no Aplicador EPX e acionar o
pistdo dentro dos cilindros aplicando pressao suave ao gatilho.
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A seguir, remover a tampa do cartucho Duo-Pak e expelir
pequena quantidade do adesivo para garantir que o fluxo seja
uniforme e livre de ambos os lados do cartucho Duo-Pak.
Conectar 0 bico misturador ao bocal do cartucho Duo-Pak.
Aplicar o adesivo em superficies limpas, juntar as partes,
mantendo-as pressionadas até que o adesivo atinja resisténcia
ao manuseio (15 minutos a 21°C).

Cartuchos Duo-Pak - 200/400 mL

Segurando o cartucho na posi¢do vertical, remover a tampa do
cartucho Duo-Pak desenroscando a porca plastica. Limpar os
orificios se necessario. Acoplar o bico misturador e prender
com a porca plastica. Colocar o cartucho no Aplicador EPX.
Expelir quantidade do adesivo para garantir que o fluxo dos
dois componentes seja uniforme. Aplicar o adesivo em
superficies limpas, juntar as partes, mantendo-as pressionadas
até que o adesivo atinja resisténcia ao manuseio (15 minutos a
21°C).

Rendimento aproximado (por tamanho de embalagem)

Diametro | Metros lineares | Metros lineares | Metros lineares
do filete por 50 ml por 200 ml por 400 ml
1/2” 0,7 3,0 6,4
3/8” 1,3 55 11,2
1/4” 3,2 12,5 25,3
1/8” 12,6 50,3 100,8
1/16” 50,3 200 400,2

Metros quadrados | Metros quadrados | Metros quadrados por

por 50 ml por 200 ml 400 ml

0,5 1,9 3,8

Rendimento em metros quadrados: linha de colagem de 0,004”

Preparacéo da Superficie

Os adesivos Scotch-Weld DP810 e DP810NS podem colar
metais levemente oleados, plasticos e outros substratos com
pouca preparacdo de superficie. No entanto, para méaximo
desempenho do adesivo, todos o0s substratos devem estar
limpos, secos e livres de tinta, oxidacdo, poeira e outros
contaminantes. O nivel de preparacdo da superficie depende da
resisténcia de colagem requerida e da resisténcia ao
envelhecimento ambiental desejadas.

Aco e aluminio
1) Limpeza com solvente livre de 6leo, como acetona ou
alcool isopropilico.(*)
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2) Abrasdo com abrasivos de grdo fino (180 ou mais fino).
3) Nova limpeza com solvente para remover particulas.(*)

(*) Nota: o aluminio também pode preparado com decapagem
acida. Siga instrucGes e precaucdes do fabricante para este
procedimento.

Plastico/Borracha

1) Limpeza com solvente livre de 6leo, como acetona ou
alcool isopropilico.(*)

2) Abrasdo com abrasivos de grdo fino (180 ou mais fino).

3) Nova limpeza com solvente para remover particulas.(*)

(*) Nota: Ao utilizar solventes, apagar todas as fontes de
ignicdo e seguir as precaugfes e instrucbes de uso
recomendadas pelo fabricante para estes materiais.

Armazenamento Produtos armazenados na embalagem original bem vedada, a uma
temperatura de 49C (ou abaixo) tém shelf life de 12 meses.

Precaucdes Leia as informacdes sobre salde e seguranca do rotulo e Ficha de
Informaces de Seguranca de Produtos Quimicos sobre a seguranca do
material antes de utilizar este produto.

Nota importante Esta especificacdo técnica podera ser modificada sem prévio aviso.
Acreditamos que os dados nela contidos sejam suficientes. Para
informacges adicionais, solicitamos contatar o Departamento Técnico
de Adesivos 3M.

Adesivos Industriais
3M do Brasil Ltda.

Via Anhanguera, km110
Sumaré - SP

CEP 13181-900

Informacdes :

Consultar o Servigo Técnico
Tel.: (19) 3838-6849

Fax: (19) 3838-6892



