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Scotch Weld“R
DP-420 Adesivo Estrutural

Dados T écnicos Outubro/2001

Descricéo do Produto:

O Adesivo Scotch-Weld DP-420 é um adesivos epdxi, bicomponente, com propor¢do de mistura
de 2:1. Oferece excelente resisténcia ao cisalhamento e despelamento, tendo alto nivel de
durabilidade.

Caracteristica do Produto:

Altaresisténcia ao cisalhamento
Altaresisténcia ao despelamento
Excelente resisténcia ambiental
Permite vazéo controlada

20 minutos de tempo de trabal ho.
Facil mistura

Propriedades Fisicas Tipicas Antesda Cura
(as seguintes informagdes técnicas sdo consideradas somente tipicas ou representativas, ndo
devendo ser utilizadas para fins de especificactes)

Produto DP-420
Cor Ambar claro
Resina Base Epdxi/amina
Relac&o de Mistura ,
Volume > g'.(%98
Peso o
Peso Liquido
Lbs./Gal 94
Base 9.2
Acelerador '
Viscosidade Base 80.000cps
Aprox.@23°C Acelerador 10.000cps
20g mistura 15 minutos
Tempo de trabalho (23°C) 10g mistura 20 minutos
5g mistura 30 minutos
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Propriedades Tipicas Apos a Cura
(as seguintes informagdes técnicas sdo consideradas somente tipicas ou representativas, ndo
devendo ser utilizadas para fins de especificactes)

Produto DP-420
Propriedades Fisicas
Cor Opaco/Amarelado
Dureza Shore D 75-80

Propriedades T érmicas

Coeficiente de Expansdo

Térmica (in/in/°C)
AcimaTg 85x10°
AbaixoTg 147x10°
Condutividade Térmica
(btu- ft./ft? — hr. - °F)@45°C 0.104

Propriedades Elétricas

Resisténcia Dielétrica

(ASTM D-149) 690 voltes/mil
Resistividade Volumétrica
(ASTM D-257) 1.3x10" ohm-cm

I nfor magdes sobre Manuseio e Aplicagdo

Diretrizes de Uso

Scocth-WeldMR DP-420, adesivo epéxi, é fornecido em embalagem Duo-Pak de 37ml ,200ml e
400ml . Para usar a embalagem de 37ml, ssmplesmente insira 0 embolo Duo-Pak no aplicador EPX
e comece acionar o gatilho manuamente. Remova a tampa da embal agem e descarte uma pegquena
guantidade de adesivo para garantir que ambos os lados do cartucho Duo-Pak estéo liberando
produto. Conecte 0 bico misturador no cartucho e comece a dispensar 0 adesivo. Com os cartuchos
de 200 e 400ml o bico misturador deve ser conectado antes de dispensar qualquer material para
prevenir que 0 adesivo ndo misturado escorra no equipamento aplicador. Uma pequena quantidade
de material devera ser descartada até que se atinja uniformidade na cor e consisténcia do produto e
também assegurar que o fluxo de produto esteja evidente.

Quando misturar a parte A e B manualmente, os componentes deverdo ser misturados, na razéo
indicada na Se¢do de Propriedades Tipicas Antes da Cura (P4g.1). Mistura completa dos dois
componentes € necessaria para obter; 6tima performance.

Para esta linha de produto s&o comercializados equipamentos para aplicagdes intermitentes ou em
linha de producéo. Estes sistemas sdo ideais para linha de producéo, devido a suas caracteristicas de
fluxos, que podem ser adaptadas as mais variadas aplicagoes.
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Preparo da Superficie

Para otimizar a altaresisténcia estrutural da colagem remover peliculas de 6xidos, 6leos, poeira,
desmoldantes e quaisquer outros contaminantes das superficies. No entanto, o nivel de preparacdo
da superficie depende da resisténcia de colagem requerida e da resisténcia ao envel hecimento
ambiental desgjada. A sec¢do Preparo da Superficie, fornece sugestdes sobre como as superficies dos
substratos mais comuns devem ser preparadas.

Os seguintes métodos de limpeza sdo 0s sugeridos para as superficies mais comuns.

Aluminio

Desengraxe ao Vapor: Vapores de condensacdo de percloroetileno de 5 a 10 minutos.

2. Desengraxe Alcalino: Solucdo de Oakite 164 (9-100z/galdo de 4gua) a 88°C+-23°C (190°F +
10°F) de 10 a 20 minutos. Lavar totalmente com &gua corrente em abundancia* .

3. Decapagem Acida: Colocar os painéis na solugo abaixo descrita por 10 minutos a 65°C+ -

20°C (150°F+5°F)

Dicromato de Sodio 4,1-4,90z/gal @0

Acido Sulfirico 66°Be 38,5-41,50z/gal 50
Aluminio 2024-T3 (dissolvido) minimo 0,20z/gal&o
Agua Corrente Balanceamento do volume

Lavagem: Lavar os painéis em agua corrente limpa.
Secagem: Secar ao ar por 15 minutos. secagem forcada por 10 minutos a 65°C + -20°C (150°F+
10°F).

Desengraxe Oakite
Oakite 164 solucdes (9-11 oz./galdo de &gua) a 190°F +- (88°C +-5°C) por 2 minutos
Enxaguar imediatamente em grande quantidade de agua fria.

MEC/ABRASAO/MEC

Limpe a supericie com cotonete embebido em meti-etil-cetona (MEC), faga uma abraséo

esfregando um bloco de Scotch-Brite e limpe novamente com cotonete embebido em MEC. Permita
gue o solvente evapore antes de aplicar o adesivo.

ALCOOL ISOPROPILICO/ABRASAO/ALCOOL ISOPROPILICO

Limpe a supericie com cotonete embebido em acool isopropilico, faga uma abrasdo esfregando um
bloco de Scotch-Brite e limpe novamente com cotonete embebido em acool isopropilico. Permita
gue o solvente evapore antes de aplicar 0 adesivo

*Nota: Ao utilizar solventes, apagar todas as fontes de igni¢do e seguir as precaugdes de uso e
manusei o recomendadas pelo fabricante para estes materiais.
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Caracteristicas Tipicas de Desempenho
(estes séo dados de referéncia e, portanto, ndo devem ser usados como especificacdo)

Substratos e Testes

Cisalhamento (ASTM D 1002-72)

A resisténcia por cisalhamento foi mensurada a partir de corpos de prova com uma polegada (25mm
de largura) e sobreposic¢ao de ¥z polegada (12,5mm) de area colada. Essas colagens foram feitas
individualmente usando-se corpos de provade 1pol. X 4pol.exceto para o auminio. Dois painéis de
0,063 pol. de espessura, 4pol. x 7pol. de 2024 T-3 revestidos de aluminio foram colados e cortados
em amostras com 1pol. de largura, apés 24 horas. A espessura da colagem foi de 0,005-0,008pol..
Toda aresisténcia foi mensurada a 23°C, exceto onde assinalado.

A velocidade de separacado dos corpos de provafoi de 0,1pol. por minuto para metais, 2pol. por
minutos para plésticos e 20pol. Por minutos para borracha. A espessura do substrato foram: aco,
0,060pol., outros metais , 0,05-0,064pol., borracha, 0,125poal., plasticos 0,125poal.

Despelamento (ASTM D 1876 —61T)

A resisténcia por despelamento foi mensurada comcorpos de prova de 1pol. de largura colada a
23°C. A velocidade de separacéo dos corpos de provafoi de 20pol. por minuto os substratos
continham 0,032pol. de espessura.

CiclodeCura

Com excecao dos Testes da Taxa de Formagdo da Resisténcia, todas as colagens foram curadas
por 7 dias a 23°C a 50% de umidade relativa, antes dos testes ou submisséo a condicdes adicionals
ou acdo ambiental.

Aluminio, Cisalhamento, por Temperatura (PSI)

DP-420
-55°C 4500
23°C 4500
82°C (15min.)" 450
(30min)* 700
(4hr)* 2500
121°C (15 min) 200

"Representa 0 tempo em camara de fornagem antes dos testes
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Metais, Cisalhamento, Testados a 23°C (PSl)

DP-420
Aluminio Decapado 4500
Desengraxe Oakite 3500
MEC/Abrasdo/MEC 3500
Aco Laminado aFrio
Desengraxe Oakite 4000
MEC/Abrasdo/MEC 2700
Cobre
MEC/Abrasdo/MEC 4000
Brass-MEC/Abrasdo/MEC
CDA 260 4000
Cartucho 4100
Aco Inoxidavel
MEC/Abrasio/MEC 4000
Aco Galvanizado Desengraxe Oakite
Imersdo a quente 2000
Eletrodepositado 2100
Substratos e Testes
Aluminio,Despelamento (PIW), por Tempertaura.
Aluminio, Decapado, (linha de colagem de 17-20 mil)
Temperatura DP 420
-55°C 5-10
23°C 50
82°C 3-5
Metais, Despelamento, Testados a 23°C (PIW )
DP 420
Aluminio, decapado linha de aplicagdo 17-20 mil 50
linha de aplicag&o 5-8 mil 40
Aco Laminado aFrio linha de aplicagédo 5-8 mil
Desengraxe Oakite 40
MEC/Abrasdo/MEC 25
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Outros Substratos, Cisalhamento a 23°C

Substrato Superf. Prep. 1 Superf. Prep. 2
ABS 325 500

PvVC 220 300
Policarbonato 400 550
Poliacrilico 230 275
Poliestireno 350 375

FRP 350 1300°
Fenolico 1400° 1400°
SBR/AGO 150° 150°
Neoprene/Aco 45 75°

3 Falha no substrato

Substratos e Testes
Resisténcias Ambientais
Aluminio (Decapado)

M edidas de Testes de Cisalhamento a 23°C (PSI)(ASTM D 1002-72)

Ambiente Condicéo DP-420
23°C /50% UR 30 d° 5100
Agua Destilada 30d, i 4700
Vapor de Agua 49°C/100% UR,30d 4700
93°C/100% UR,14d 3000
. s .
,(Aérét/l 5c(()))ngel ante/H,O 82°C,30d.,i 4200
Acool Isopropilico 23°C,30d,i 5300
Metil Etil Cetona 23°C,30d,i 4600
Spray Sal (5%) 35°C,30d 5100
Skidrol LD-4 66°C,30d,i 5400

Dados fornecidos sdo valores atuais dos | otes testados e talvez sejam maiores que os val ores publicados em outras

partes neste boletim técnico.
°d = dias
% = imersdo
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Resisténcias Ambientais
Aco Galvanizado
M edidas de Testes de Cisalhamento a 23°C (PS1)*(ASTM D 1002-72)

Ambiente Condicéo Imersdo Quente Eletrodeposicao

23°C/50% UR 3d° 2100 2100

Agua Destilada 30d,i* 1900 2300

Vapor de Agua 49°C/100%UR/30d 1200 1800
93°C/100%UR/14d 300 500

gr(;t/'gg)”ge' ante/H;0 82°C,30d, 1100 900

Acool Isopropilico 23°C,30d,i 2200 2200

Metil Etil Cetona 23°C,30d,i 2100 2200

Tricloroetano 23°C,30d,i 2000 2200

Spray Salino (5%) 35°C,30d 1600 1500

T Imerso a quente ou el etrodeposi ¢&o. Aco galvanizado talvez promova um largo espectro de performance, devido a
diversidade de superficies disponiveis. O usuario deveratestar para determinar a performance especifica

2 Dados fornecidos sdo valores atuais dos | otes testados e talvez sejam maiores que os valores publicados em outras
partes deste boletim técnico.

*d = dias

% = imersBo.

Taxa de aumento daresisténcia
Aluminio
Testes de Cisalhamento 23°C ( 7 mil linha de colagem) (ASTM D 1002-72)

Temperaturade Cura

Tempo em estufa 23°C 49°C 96°C
15 min - - 3200
30 o 2300 o
60 L 4700/50° 4700/50°
2hr. 300 - _

3 800 o o

5 3000 o o

6 3700 o o
24 4500/50°

! Representa a temperatura da cAmara, o qual as colagens foram submetidas pelo tempo definido.
2 Os valores no denominador representa a minima resisténcia ao despelamento (PIW — 23°C) medida ap6s o ciclo de

cura indicado.
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Armazenagem e Validade

Armazenamento: Armazenar os produtos a temperatura de 16-27°C (60-80°F) para méxima
validade. O estoque deve ser consumido na base “primeiro-que-entra-primeiro-que-sai”.
Validade: Quando armazenado no recipiente original, ndo aberto, e nas condic¢des de
armazenamento sugeridas, estes produtos tem validade de 12 meses a partir da data de embarque.

Medidas Preventivas
Leiaaficha de seguranca do produto antes de ultilizé-lo
Notificagéo | mportante

A 3M néo oferece garantias, expressas ou implicitas. Inclusive, mas néo limitadas a qualquer
condicdo implicitade comercializagdo ou adequacdo a um fim determinado. O usuério é
responsavel por determinar se o produto 3M ¢é adequado a um fim especifico e ao seu método de
aplicacdo. Observar que muitos fatores podem afetar o uso e o desempenho dos produtos da 3M
Divisdo de Adesivos para uma aplicacéo particular. Entre os muitos fatores que podem afetar o
desempenho de um produto 3M devem ser considerados os materiais a serem colados pelo produto,
0 preparo das superficies destes materiais, o produto selecionado para 0 uso, as condi¢gdes em que 0
produto é usado e o tempo e as condi¢des ambientais em que o produto deva desempenhar sua
funcdo. Tendo em vista a grande variedade de fatores que podem afetar o uso e o desempenho de
um produto 3M, alguns dos quais sdo de conhecimento e controle exclusivo do usuério, € essencial
que o usuario avalie o produto 3M para determinar sua adequacdo a um uso determinado e ao
meétodo de aplicagéo.

LimitagOes do Ressar cimento e Responsabilidade

Caso se comprovar que o produto 3M E defeituoso, a tinica compensagio, conforme conveniéncia
da 3M serd a de reembolsar o preco de compra do produto ou de reparar ou substituir o Produto 3M
defeituoso. Em nenhum caso a 3M podera ser responsabilizada por quaisquer danos diretos,
indiretos, especiais, incidentais ou consequientes, independentemente da teoria legal aduzida,
inclusive, negligéncia, garantia ou responsabilidade estrita.

Divisio de Adesivos Industriais Servico de Atendimento ao Cliente Informagdes:

3M do Brasil Ltda Centro de Relacionamento com o Cliente Consulte 0 Servigo Técnico
Fone: (0xx19) 3838 — 7000 Fone : 0800152626 ou 0800550605 Fone: (0xx19) 3838 — 7114

Via Anhanguera, km 110 Linha Aberta 3M Fax : (0Oxx19) 3838 — 7559
Cx. Postal 123, Campinas— SP .

GEP 13001-970 Fone: 0800132333
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